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Abb. 1
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ACHTUNG!

Bitte beachen Sie, dass das Schélgerat FWSG 630 L
nur geeignet ist, Rohre bis d 630 zu schalen.



1. Verwendungszweck

Ihr Schalgerat FWSG 710 L ist ein Prazisionswerkzeug und dient zur Ent-
fernung der Oxidhaut, die sich wahrend der Lagerung auf der Oberflache von
PE-Rohren bildet.

A\

ACHTUNG!

Das ordnungsgemaBe, liickenlose und gleichmaBige Abarbeiten der
Rohroberflache ist als Vorbereitung einer HeizwendelschweiBung zwin-
gend erforderlich. Abweichungen kénnen zur Undichtigkeit der Ver-
bindung filhren. Beachten Sie die FRIALEN®-Montageanleitungen fiir
Formstiicke und ggf. weitere herstellerspezifische Hinweise.

A\

ACHTUNG!

Nur geschultes Personal darf mit lhrem Schélgerat arbeiten. Der Bedie-
ner ist im Arbeitsbereich gegeniiber Dritten verantwortlich. Der Betrei-
ber muss dem Bediener die Bedienungsanleitung zugéanglich machen
und sich vergewissern, dass dieser sie gelesen und verstanden hat.

A\

ACHTUNG!
Schalmesser sind Verschleissteile und miissen regelmaBig auf Funktion
kontrolliert, bzw. im Bedarfsfall gewechselt werden.

2. Einsatzbereich

Das Schalgerat FWSG 710 L ist zur Bearbeitung von Stangenware fiir die
Rohrdurchmesser 250 - 710 mm geeignet. Es kdnnen Rohre aus PE 80 und
PE 100 bearbeitet werden.

Die Auslegung des FWSG 710 L (Abb. 1) ermdglicht das Abschélen der
Rohroberflache auf halber oder ganzer Muffenlénge:

e Bei Verlegung in Strecke ist die Bearbeitung nur auf halber Muffenlange
(Einstecktiefe) erforderlich.

* Das Abschélen auf ganzer Muffenlange ist erforderlich beim Einsatz einer
Uberschiebmuffe.



3.

Vorbereitung

Séubern Sie die abzuschélende Rohrflache von Verunreinigungen wie
Sand und Erde z.B. mit einem sauberen, fettfreien Lappen.

Abschallange kennzeichnen.

Fir Uberschieber: Muffenlénge, sonst Einstecktiefe der Muffe + 5 mm.

Um den luckenlosen Abtrag der Rohroberflache durch den Schélvorgang
besser kontrollieren zu kénnen, kann die zu bearbeitende Oberflache mit
axial verlaufenden Markierungsstrichen versehen werden.

Gerat einstellen

Messer in Schutzposition brin-
gen:

- Entriegelungsknopf  driicken
und Messergehduse ganz an
die Frontplatte heranfahren
(Abb. 2).

Spannschlitten in untere Position

bringen:

- Sterngriff lockern.

- Durch Druck gegen den Stern-
griff Arretierung aufheben und
Spannschlitten herunterfahren
(Abb. 3).

Messergehduse auf erforderliche

Schallange einstellen (erste Mar-

kierung einfache oder zweite

Markierung doppelte Schéllange).

- Entriegelungsknopf  drlicken
und Messergehduse auf die
entsprechende Dimensionie-
rungsmarkierung grob einstel-
len (Abb. 2). Das Messergehau-
se befindet sich dann links von
der Markierung.

Abb. 3



- Die Feineinstellung der Position
des Messergehduses erfolgt
durch Drehung des Rollgriffs,
bis der gewéhlte Markierungs-
strich als Dimensionsbereich
blindig am Messergehduse
abschlieBt (Abb. 4).

A\

Achtung!
Schédlmesser nicht gegen den

Spannschlitten stoBen!

Tabelle fUr die Einstellung der unterschiedlichen Rohrdimensionen:

Einstellmarkierung d 315 d 450 d 630 oder d 710
am Schélgerat (abh. vom Baujahr)
Rohrdimension* d 250 d 355 d 500
d 280 d 400 d 560
d 315 d 450 d 630
d 710

* maximal zuldssige Abweichung der Nennwanddicke + 3 mm.

e Schaélgerat montieren:

- Gerat so Uber das Rohr fihren,
dass sich der Spannschlitten im
Rohrinneren und das Schal-
messer auf der Rohroberseite
befindet (Abb. 5). Die Front-
platte muss an der Rohrstirn-
kante anliegen.

A\

Achtung!
Das Messer nicht liber die Rohr-

oberflache schieben.

Abb. 5




Arretierung des Spannschlittens:

- Einstellung des Spannschlittens
auf die der Rohrwanddicke ent-
sprechenden Rasterung
(Abb. 3).
Der Tragarm des Spannschlit-
tens sollte etwa parallel zur
Rohrwand ausgerichtet sein.

- Sterngriff festziehen (Abb. 6) bis
alle vier FUhrungsrollen auf der
Rohroberflache aufliegen.

Gerat im Uhrzeigersinn um das
Rohrende drehen. Durch gleich-
maBige Drehung ist das Rohr bis
zum Rohrende abzuschélen
(Abb. 7).

A\

Achtung!
Wahrend des Schilvorgangs

muss das Schélgerat gegen das
Rohrende gedriickt werden, um
ein axiales Verkanten zu verhin-
dern!

Demontage des Gerates.

Sterngriff lockern und Schélgerat
vom Rohr abziehen.

Abb. 6

Abb. 7

Um Verletzungen oder eine Beschadigung des Schédlmessers auszu-
schlieBen soll das Messergehduse nach Beendigung der Arbeiten an die

Frontplatte herangefahren werden.



5. SchweiBung vorbereiten

Spéne entfernen.

Schélergebnis Uberprifen (die Spanstarke darf zwischen 0,30 - 0,40 mm
liegen, darf jedoch 0,5 mm nicht Uberschreiten).

Bei unvollsténdiger Entfernung des Markierungsstrichs ist der Schélvor-
gang zu wiederholen.

>

ACHTUNG!
Bei nicht volistidndiger Entfernung der Oxidhaut kann es zu einer in-
homogenen und damit zu einer undichten SchweiBverbindung kommen.

>

ACHTUNG!
Fiir die Muffe UB d710 ist die Verwendung des Schalgerates FWSG 710
zwingend vorgeschrieben.

>

ACHTUNG!
Beschadigungen an der Rohroberfliche wie z.B. axiale Riefen oder
Kratzer diirfen nicht in der SchweiBzone liegen.

>

ACHTUNG!

Ein lGbermaBig groBer Spanabtrag kann zu einem groBen Ringspalt
fuhren, der bei der SchweiBung nicht oder nicht vollstandig geschlos-
sen werden kann.

Bitte Uberpriifen Sie deshalb regelméaBig den Zustand der Klinge am
Handschaber und den VerschleiB des Schalmessers am Schalgerat.
Verschlissene Messer miissen ersetzt werden!

e Vor der SchweiBung ist das Rohr mit einem PE-Reiniger sowie einem
saugféhigen, nicht fasernden und nicht eingeférbten Papier zu reinigen.

e Die Verarbeitung der FRIALEN®/ FRIAFIT®-Muffe erfolgt entsprechend
der Montageanleitung.



VAN

ACHTUNG!
Das Schalgerat muB sauber und trocken gehalten sowie stets im Trans-
portkoffer aufbewahrt werden.

6. Schalmesser austauschen

VAN

GEFAHR!
Verletzungsgefahr am Schalmesser!

VAN

WICHTIG!
Beim Austausch des Schdlmessers darauf achten, dass nur blau einge-
farbte Schalmesser verwendet werden.

TORX-Schrauben mit TORX-Schlissel 16sen.
Schélmesser entfernen.

Verschmutzung auf den Messerauflageflachen reinigen.
Neues Schalmesser einbauen.

TORX-Schrauben wieder befestigen.

Artikel Bestellnummer

FWSGE 5/Ersatzschalmesser 613324

7. Pflege- und Wartungshinweise

A\

ACHTUNG!
Ilhr FWSG 710 L ist ein Prazisionswerkzeug. Beachten Sie deshalb die
Pflege- und Wartungshinweise.

Das FWSG 710 L muss sauber und trocken gehalten werden. Nach dem
Gebrauch bewahren Sie es stets im trockenen Transportkoffer auf.



Die Kugellager der Lauf- und FUhrungsrollen sind regelmaBig mit dem im
Transportkoffer beigelegten Pflegespray zu behandeln.

Geréteteile, die beim Einsatz mit dem Rohr in Berlhrung kommen, dirfen
nicht mit dem Pflegespray behandelt werden. Sollte dies trotzdem gesche-
hen, sind diese Geréteteile mit handelstblichem Kaltreiniger zu reinigen.

A\

ACHTUNG!
Es darf kein Pflegespray auf die zu schalende Rohrflaiche kommen.

Artikel Bestellnummer

Pflegespray* 613301

*Sicherheits- und Anwendungshinweise auf dem Pflegemittelbehéltnis sind
zu beachten.

A\

WICHTIG!

IHRE KOSTEN!

Ein sorgsamer Umgang mit den Gerédten verhindert unnétige Repara-
turen und Ausfallzeiten.

Eine regelmaBige jahrliche Uberpriifung auf Funktionssicherheit durch den
Service der FRIATEC AG wird empfohlen.

8. Gewadbhrleistung

Die Gewéhrleistung betragt 12 Monate. Ausgenommen hiervon sind das
Schéalmesser oder Teile, die durch das Umfeld (Sand, Erde, korrosions-
férdernde Stoffe und Ahnliches) vorzeitig verschleiBBen.

9. Funktionssicherheit
Das Schélgerat FWSG 710 L unterliegt dem Qualitdtsmanagement nach DIN

EN 1SO 9001:2000 und wird vor der Auslieferung auf Funktionssicherheit
Uberpruft.
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Ohne Genehmigung des Herstellers dirfen keine Verdnderungen, An- oder
Umbauten, an dem Gerat vorgenommen werden.

Geréteteile in nicht einwandfreiem Zustand sind sofort auszutauschen (neh-
men Sie hierzu Kontakt mit Ihrer FRIATEC-Servicestelle auf).

Es dirfen nur FRIATEC-Ersatzteile verwendet werden.

10. Autorisierte Servicestellen

FRIATEC AG
SteinzeugstraBe 50

D- 68229 Mannheim
Tel.: +49 621 486-2335
Fax: +49 621 486-2030

Servicestationen weltweit konnen Sie unter unserer Service-Hotline
+49 621 486 1533 erfragen.

11. Aktualisierung dieser Bedienungsanleitung

Diese technischen Aussagen werden im Hinblick auf ihre Aktualitét regel-
maBig geprift. Das Datum der letzten Revision ist auf dem Dokument ange-
geben. Im Internet gelangen Sie Uber www.friatools.de in den Produktbereich
+FRIATOOLS®-Geratetechnik”. Weiter geht es in der Navigationsleiste zum
Untermeni ,,Downloads*”. Hier stehen Ihnen unsere Bedienungsanleitungen
als pdf zur Verfigung. Gerne senden wir lhnen diese auch zu.
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