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FRIAFIT®
Abwassersystem
Die sichere Verbindungstechnik für Schmutz-
und Mischwasser-Rohrleitungen aus PE-HD

www.friafit.de



SANIERUNGSFALL: 

Abwasserkanalisation

FRIATEC: IMMER DIE RICHTIGE ENTSCHEIDUNG

Als Spezialist für Verbindungstechnologie im Rohrleitungsbau und Technologieführer im 

Heizwendel-Schweißverfahren steht FRIATEC für die Gewissheit, die richtige Entscheidung zu 

treffen. Eine Entscheidung, die dazu beiträgt, die Sicherheit, Wirtschaftlichkeit und Effizienz 

Ihrer Prozesse zu optimieren.

Rund 17% des öffentlichen Schmutz- und Mischwasserkanal-

netzes sind sanierungsbedürftig*. Hintergrund sind die über-

wiegend eingesetzten Rohrleitungsmaterialien, die Belas-

tungen – wie z. B. Bodenbewegungen, Scheitellasten oder 

Wurzeleinwuchs – nicht dauerhaft gewachsen sind. Große 

Mengen an schadstoffbelastetem Abwasser können dadurch 

ungeklärt ins Erdreich gelangen, umgekehrt kann Grundwasser 

in die Schmutzwasserrohrsysteme eindringen. Die Folgen 

dieser Entwicklung sind eine ernst zu nehmende Belastung 

des Grundwassers sowie steigende Kostenbelastung für die 

Betreiber der Abwasseranlagen. 

Dies können Sie beenden.

*Quelle: Deutsche Vereinigung für Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V., 2009 



Ein Werkstoff, der wirklich überzeugt: PE-HD

PE-HD bewährt sich seit über 40 Jahren in der Gas- 

und Wasserversorgung. Er besticht durch eine Viel-

zahl an Vorteilen, die bereits heute und auch in 

­Zukunft einen sichereren und effizienteren Betrieb 

von Abwasserkanalnetzen ermöglichen:

•	� prognostizierte Nutzungsdauer von über 

100 ­Jahren nach DIN 8074

•	� ausgezeichnete Widerstandsfähigkeit gegen 

aggressive Medien

•	� hohe Abriebfestigkeit bei Geschiebebewe- 

gungen und bei Hochdruckspülungen

•	� geringe Oberflächenrauhigkeit gegen Ablage-

rungen und Inkrustationen

•	� die Elastizität der Rohrleitung ermöglicht die 

Auf­nahme von Scheitellasten und Bodenbe-

wegungen

•	� Materialbruch ist ausgeschlossen

•	� ideales Baustellenhandling aufgrund des

 	 geringen Gewichts

•	� hervorragende Schweißbarkeit

Abwasserkanalisation

Systeme aus PE-HD sind flexibel und haben 
deshalb eine lange Lebensdauer.

Die Verbindungstechnik, die wirklich überzeugt: 
Heizwendel-Schweißen

Die überlegene Heizwendel-Schweißtechnik verbindet PE-HD Rohre dauerhaft dicht und längs-

kraftschlüssig: Rohr und FRIAFIT-Muffe werden zu einer untrennbaren Einheit. Somit kann weder 

Fremdwasser in die Leitung ein- noch Abwasser in das Grundwasser austreten und Wurzelein-

wuchs wird verhindert. Ein PE-HD Rohrleitungssystem mit FRIAFIT-Fittings ist daher die richti-

ge Entscheidung für effizienten und sicheren Betrieb und gegen frühzeitigen Sanierungsbedarf. 



LANGLEBIG, SICHER, WIRTSCHAFTLICH: 

Freiliegende Heizwendel

FRIAFIT verfügt über freiliegende Heizwendel ohne 

störende PE-HD Schicht. Sie ermöglichen:

•	� optimale Wärmeübertragung beim Schweiß- 

vorgang

•	� einen sehr guten Aufbau von Schmelzendruck	

•	� eine homogene Materialverbindung – Rohr und 

Fitting werden zu einer untrennbaren Einheit

Mit der Entscheidung für FRIAFIT schaffen Sie die perfekten Voraussetzungen für die effiziente 

Verlegung und den wirtschaftlichen Betrieb Ihres Abwassernetzes. Dafür sorgen die über- 

legenen Vorteile der FRIAFIT-Fittings:

         Große Einstecktiefe

		  FRIAFIT-Fittings verfügen über eine große Einsteck- 

		  tiefe. Sie ermöglicht:

		  •	�sehr gute Rohrführung 

		  •	�optimale Kammerung der Schmelze für einen 

­gleichmäßigen Druck beim Schweißen

NEU:
Abwassersattel Vakuum-
Loading ASA-VL

NEU:
Anschluss-Stutzen
ASA-MULTI

Lange Schweißzone

FRIAFIT-Fittings verfügen über extralange Schweiß­zonen. Diese sorgen für:

•	� maximale Verarbeitungssicherheit und Zuverlässigkeit

•	� dauerhaft dichte Verbindungen durch Vergrößerung der kraftübertragenden Fläche

FRIAFIT®-Verbindungstechnik 



NEU:
Anschluss-Stutzen
ASA-MULTI

FRIAFIT®-Verbindungstechnik 

Die Einsatzbereiche

Das FRIAFIT-Abwassersystem ist uneingeschränkt schweißbar mit Rohren aus PE-HD nach DIN 8074, 

EN 12666 der Stufen SDR 33, SDR 26, SDR 17,6 und SDR 17. Geschweißt werden können Rohre der  

Rohstofftypen PE 63, PE 80 und PE 100, die eine Schmelzfließrate MFR 190/5 im Bereich 0,2 bis 1,7 g/10 min. 

aufweisen. Die Verarbeitung ist bei Umgebungstemperaturen von -10 °C bis +45 °C möglich.

Die Arbeitsvorbereitung

PE-HD Rohre reagieren auf den Kontakt mit der Umgebungsluft mit der Bildung einer Oxidhaut. Für ein 

optimales Ergebnis muss zur Vorbereitung des Schweißvorgangs ­diese Oxidhaut gemäß DVS 2207-Teil 1 an 

der vom Fitting zu überdeckenden Oberfläche entfernt werden. Hierzu bietet Ihnen FRIATEC mit dem 

FRIATOOLS-Programm perfekt abgestimmte Werkzeuge.

Das Schweißen

Der Schweißvorgang zum Verbinden der PE-HD Rohre mit den FRIAFIT-Fittings wird mit den FRIAMAT-Schweiß-

geräten aus dem FRIATOOLS-Programm durchgeführt. Diese werden automatisch über den auf den FRIAFIT-

Fittings angebrachten Barcode hinsichtlich Energiedosierung und Dauer des Schweißvorgangs gesteuert. 

Zusätzlich verfügen FRIAFIT-Schweißfittings über eine automatische Temperaturkompensation, die, in Verbin-

dung mit FRIAMAT-Schweißgeräten, eine Beeinträchtigung des Schweißergebnisses durch unterschiedliche  

Umgebungstemperaturen ausschließt.



Das FRIAFIT-Abwasserschachtfutter (ASF)

Das FRIAFIT-Abwasserschachtfutter wird in der 

Regel ­bereits vom Betonwerk fest im Schacht ein-

gebaut. Hierzu dienen spezielle Verankerungsstege 

mit T-Profilen. Erst auf der Baustelle wird dann die 

Abwassereinschubmuffe montiert. 	

•	� Bauteilbreite und die Verbindung PE-HD/Beton 

­entsprechen DIN V 4034-1

•	� stabiler Innendurchmesser durch große Wand-

dicke

•	 definierte Innenfläche für die zuverlässige  

	 Systemdichtung

•	� auch als längere Ausführung (ASFL) zum nach-

träglichen Einbau in gemauerte Schächte

Die FRIAFIT-Abwassereinschubmuffe (AEM)

Die FRIAFIT-Abwassereinschubmuffe sorgt nach 

ihrer Montage durch ihre beiden elastomeren Dicht-

ringe sowie dem wasserquellfähigen Dichtring für 

eine gelenkige Anbindung an den Schacht. Die 

Verbindung zum PE-HD Rohr wird wie bei allen 

FRIAFIT-Muffen mittels des Heizwendel-Schweiß-

verfahrens erreicht.

•	� zweifache elastomere Abdichtung ermöglicht 

gelenkigen Anschluss zum Abwasserschachtfut-

ter gemäß DIN V 4034-1 und ATV-DVWK-A 157

•	� Auf Grund der gesteckten Verbindung zwischen 

Schachtfutter und Einschubmuffe bleibt der 

Schacht frei von ­axialen Rohrspannungen

•	� wasserquellfähiger Dichtring sorgt für zusätzliche 

Sicherheit 

Betonschacht nach DIN V 4034-1

FRIAFIT-Abwasserschachtfutter

FRIAFIT-Abwassereinschubmuffe

PE-HD Rohrleitung

Elastomere Abdichtung als Gelenkstück

Wasserquellfähiger Dichtring

FRIAFIT®-Schachtanbindung 
DAS PERFEKTE DOPPEL: 

FRIAFIT-Schachtanbindungen bestehen aus zwei Komponenten: dem Schachtfutter und der 

Abwassereinschubmuffe. Perfekt auf die unterschiedlichen Werkstoffeigenschaften von Beton 

und PE-HD abgestimmt, sorgen sie, bis d 630,  für eine gelenkige Anbindung an den Schacht, 

wie es die Normen DIN V 4034-1 sowie ATV-DVWK-A 157 fordern.



FRIAFIT®-Schachtanbindung 



•	� Auslegung als Überschiebmuffe ohne Anschlag in der 

Muffenmitte für sohlengleiche Rohrverbindungen 

ohne Muffenspalt

•	� Außenarmierung bei Großmuffen für Formstabilität 

und optimalen Schmelzdruck beim Schweißvorgang 

•	� geringes Gewicht auch bei größeren Dimensionen 

FRIAFIT-Muffe 

Direkte Wärmeübertragung  
durch freiliegende Heizwendel 

Fitting

PE-HD Rohr

FRIAFIT®-Muffen 
Perfekte SchweiSSung in allen GröSSen

FRIAFIT-Muffen sorgen bei Rohrleitungen aus PE-HD für eine dauerhaft dichte und längskraft-

schlüssige Verbindung. Aufgrund der überlegenen Heizwendel-Schweißtechnologie werden 

Rohr und Muffe zu einer untrennbaren Einheit, die selbst Wurzeleinwuchs keine Chance lässt.



Fitting

PE-HD Rohr

FRIAFIT®-Muffen 
Perfekte SchweiSSung in allen GröSSen

Und was Sie von Klein auf gewohnt sind: auch in Groß. Mit den Dimensionen bis d 630 bietet 

Ihnen das FRIAFIT-Programm Größenordnungen an, die bislang kein anderer Hersteller so kon-

sequent in den Markt eingeführt hat – weltweit. FRIAFIT-Muffen (AM), SDR 17 bieten die sichere 

Verbindung von PE-HD in allen Dimensionsbereichen. 

Unterstützt wird diese sichere Verbindung durch einen Vorwärmbarcode für Muffen d 560-d 630, welcher einen 

größeren Ringspalt (>1 mm, max. 3 mm) zwischen Muffe und Rohr kompensiert.

•	� große Muffentiefe – gute Rohrführung

•	� extrabreite Schweißzonen

•	� flexible Handhabung durch zwei Schweißzonen

•	� hohe Stabilität durch eine patentierte Außenarmierung

•	� sehr gute Ergebnisse auch ohne Haltevorrichtungen

Vorwärmprozess: 
Verringerung des Ringspalts durch 
Wärmeeintrag unter Ausnutzung des 
Wärmeausdehnungskoeffizienten.  
Die Temperatur bleibt dabei unter-
halb der Kristallschmelztemperatur 

Vergrößerte  
Ausschnitte 

Produkte bieten in der Regel noch keine erfolg-

reiche Problemlösung.

Zum Angebot gehört ein umfassender Service, wie: 

Schulung, Vorführungen, Baustellenservice und -einwei-

sungen, Beratung und Probeverlegungen. Nur so kann 

eine Baumaßnahme qualitativ hochwertig durchgeführt 

werden. Diese Leistungen bieten wir unseren Kunden 

unter FRIAFIT-Großrohrtechnik an.



PE-HD Rohr

Übergangssattel ASA-TL/KGAbwassersattel ASA-TL

PVC/PP-Rohr

FRIAFIT®-Anbindung
EINFACHES HANDLING, PERFEKTE VERBINDUNGEN: 

                                      Der FRIAFIT-Abwassersattel (ASA-TL)

			   Der FRIAFIT-Abwassersattel dient der Anbindung von Abwasser 

			   ­anschluss­leitungen an PE-HD Schmutz­wasser­kanäle bei Neuver- 

			   legung, der Sanierung oder auch bei nachträglichem Einbau. Der 

			   Abwassersattel ist ein Kompakt­bau­teil aus PE-HD, bestehend aus 

einem Aufschweißsattel mit einer integrierten Schweißmuffe im Abgang.

Die Montage ist denkbar einfach: Der Sattel wird mittels des FWFIT-Aufspann- und Anbohr­geräts aus dem 

FRIATOOLS-Programm auf dem Rohr ­fixiert und nach dem Schweißvorgang absatzfrei angebohrt. 

•	� geringer Platzbedarf im Rohrgraben  •   �Trennen der Rohrleitung nicht erforderlich  •  �direkte Einbindung

der Anschlussleitung ohne störenden Versatz oder Abflusshindernis  •  �Dimensionsbereich Hauptleitung

d225 – d630, Anschlussleitung d160.

			   Der FRIAFIT-Übergangssattel (ASA-TL/KG) 

			   Der Übergangssattel ASA-TL/KG mit integrierter Steck­muffe im Abgang  ermög- 

			   licht bei PE-HD Kanälen einen direk­ten Übergang zu Hausanschlußrohren 

			   bzw. Straßenabläufen aus PVC/PP DN 150. Einfache Montage durch bewährtes 

			   FWFIT-Aufspann- und Anbohrgerät aus dem FRIATOOLS-Programm.

•  �integrierte Steckmuffe im Abgang d160 (DN 150)  •  �direkter Übergang auf Anschlussleitungen PVC/PP ohne

	 störenden Versatz oder Abflusshindernis  •  keine Schweißung am Abgang notwendig

•  �geringer Platzbedarf im Rohrgraben



FRIAFIT®-Anbindung
EINFACHES HANDLING, PERFEKTE VERBINDUNGEN: 

Der FRIAFIT-Abwassersattel Vakuum-Loading (ASA-VL) dient der Anbin-

dung großvolumiger Anschlussleitungen d225 an Hauptkanäle d355 - d630 

mit innovativer Vakuumspanntechnik. Ob bei Neuverlegung oder nachträg-

lichen Anschlüssen - das zeitaufwendige Sperren und Trennen des Hauptka-

nals bei bisheriger Einbindung von Spitzend-Abzweigen mit Heizwendel-

Schweißmuffen ist nicht mehr erforderlich.

•	� flexible Positionierung an jeder beliebigen Position auf dem Rohr

•	� Platzsparend - Zugang nur zur überdeckten Sattelfläche notwendig

•	� keine Störung der Rohrbettung durch einfache und schnelle Aufspannung mittels 

Unterdruck

•	� innovative Vakuumspanntechnik zur sicheren Überbrückung von baustellenüb-

lichen Ovalitäten und Formabweichungen des Rohres 

•	� Absatzfreie Anbohrung mit Anbohrset FWAB ASA

•	� Dimensionsbereich Hauptleitung d355, d450, d560 und d630, Anschlussleitung 

d225

Der FRIAFIT®-Anschluss-Stutzen (ASA-MULTI) ermöglicht den Anschluss 

von geschweißten, wurzelfesten PE-HD Anschlussleitungen d160 an Hauptkanäle 

aus Steinzeug oder Beton. Die Anbohrung des Hauptrohres erfolgt mit üblichen 

Kernbohrgeräten mit standardisiertem Anbohrdurchmesser. Fixierung des Stutzens 

mittels mechanischer Aufspannung, elastomere Abdichtung wird nur für die Schnitt-

stelle Hauptkanal/Anschluss benötigt. Wurzelfester, dichter und längskraftschlüs-

siger Anschluss durch Schweißung der PE-HD Anschlussleitung mit Muffe AM oder 

Bogen ABM.

•	� dimensionsübergreifender Einsatz: STZ DN 250 N/H sowie 

STZ DN 300-350 N/H + Beton DN 250-300

•	� kein Einragen in den Hauptkanal, direkter Übergang ohne Versatz oder 

Abflusshindernis

•	� helle Stutzeninnenfläche für optimale Sicht bei Kamerainspektion



FRIAFIT-Abwasserbögen (ABM/ABMS)

FRIAFIT-Bögen d160/DN 150 werden eingesetzt für Richtungswechsel bei Schmutz- 

und Misch­wasser­an­schluss­lei­tun­gen. Durch die Ausführung ABM (Muffe/Muffe), 

bzw. ABMS (Muffe/Rohrstutzen) und die Winkel 15°, 30° und 45° ist eine komfortable 

Leitungsführung möglich. Durch Mehrfachanwendung können z.B. auch Winkel 60°, 

90° usw. erreicht werden.

ABM

PE-HD Rohr

PE-HD Rohr Übergangs-
stück USTZ

PVC/PP-Rohr

Abwassersattel
ASA-TL

Bogen  
ABMS

SteinzeugrohrÜbergangsstück  
UKG

Übergangssattel  
ASA-TL/KG

Abwassersattel  
ASA-TL

Bogen ABM

Muffe AM

ABMS 

Übergangsmuffe 
AMKG

FRIAFIT®-Formstücke
EINFACHES HANDLING, PERFEKTE VERBINDUNGEN: 

•	� geringer Platzbedarf durch kompakte Bauweise

•	� Reduzierung der Montagezeit auf Grund integrierter Schweißmuffen

•	� helle Bauteilinnenfläche zur durchgehenden Kamera­inspektion

•	� Sohlengleichheit bei Verwendung von SDR 17/17,6-Anschluss­rohren, 

keine Abflusshindernisse

•	� hydraulisch optimierte Innenkontur durch Bogenform



FRIAFIT®-Formstücke
EINFACHES HANDLING, PERFEKTE VERBINDUNGEN: 

Die FRIAFIT-Übergangsstücke (UKG und USTZ)

Die FRIAFIT-Übergangsstücke dienen dem stufenlosen 

Werkstoffübergang von PE-HD Rohren SDR 33 bis SDR 

17 auf PVC/PP-Rohre bzw. auf Steinzeugrohre. Ihre Rohr-

stutzen können mit FRIAFIT-Muffen oder dem Abgang 

des Abwassersattels ASA-TL geschweißt werden.

•	 stufenloser Werkstoffübergang beim Einsatz von PE-HD 

	 Rohren SDR 33 bis SDR 17

•	 Steckmuffenseite mit SBR-Lippendichtung für das PVC/ 

	 PP-	Rohr bzw. Steinzeugrohr

USTZ

UKG

Die FRIAFIT- Übergangsmuffe (AMKG)

Die FRIAFIT-Übergangsmuffe dient dem stufenlosen Werkstoffüber-

gang von PE-HD Rohren SDR 33 bis SDR 17 auf PVC/PP-Rohre.

•	 geringer Platzbedarf durch kompakte Bauweise

•	 Reduzierung der Montagezeit auf Grund integrierter Schweißmuffe

•	 große Muffentiefe für gute Rohrführung

•	 stufenloser Werkstoffübergang bei Einsatz von PE-HD Rohren SDR 33 -  

 	 SDR 17, kein Absatz im Verbindungsbereich, kein Abflusshinderniss

•	 Steckmuffenseite mit integrierter SBR-Lippendichtung für das PVC/ 

	 PP-RohrAMKG



Immer vor Ort wenn Sie uns brauchen:  
Ihr FRIATEC-Beratungsteam.

Demonstration eines Schweißgerätes direkt 
auf der Baustelle.

Praxisgerechte Schulungen durch Ihren 
FRIAFIT-Berater.

Perfekte Beratung führt zu richtigen Entscheidungen

Ihre kompetenten FRIAFIT-Berater verfügen über ausgezeichnete 

anwendungstechnische Erfahrung. Keine Aufgabenstellung ist 

ihnen fremd. Gemeinsam mit den Mitarbeitern Ihres Hauses analy-

sieren sie Ihre Anforderungen und entwickeln auf Ihren Bedarf 

zugeschnittene Lösungen. 

So haben Sie die Sicherheit, technologisch und wirtschaftlich im-

mer die richtige Entscheidung zu treffen.

Perfekter Service führt zu sicherem Betrieb

Zu einem perfekten Service gehört es, Zeit für seine Kunden zu 

haben. Deshalb legen wir neben der inhalt­lichen Qualifikation un-

seres Beratungs- und Serviceteams auch großen Wert auf die Ver-

fügbarkeit unserer Mitarbeiter für Ihre Kunden. Profitieren auch Sie 

von unserem Service­angebot, das sich von Schulungen über Bau

stelleneinweisungen, Probeverlegungen bis zu einem umfassenden 

Leihgeräte-Service erstreckt.

Seminare FRIAFIT-Abwassersystem

Im Fokus dieses Seminars stehen die Verbindungen von 

PE-HD Rohren für Freispiegelleitungen bis d 630. Ein Schwer- 

punkt, in Theorie und Praxis wird auf Abzweig- und Anschlusslei-

tungen gelegt u.a. auch auf Leitungen, die mit PE-Rohren saniert 

wurden. 

IMMER DIE RICHTIGE ENTSCHEIDUNG:

Verbindungen für alle Fälle



	 FRIALEN

Muffen, Formstücke und Armaturen für die Heizwendel-

schweiß-Verbindung bei PE-HD Leitungen in der Gas- und 

Wasserversorgung.

	 FRIALEN XL Großrohrtechnik

Sichere Verbindungstechnik im großen Stil. 

	 FRIAGRIP

Verbindungs- und Reparaturtechnik für Gas-, Wasser- und 

Abwasserrohrleitungen unterschiedlicher Rohrmaterialien.

Wir konzentrieren uns auf die Verbindungs-

technik für Rohrleitungs-Systeme. Deshalb 

sind wir in der Lage, jeder Anforderung in die-

sem Bereich mit einer hoch spezialisierten 

Lösung zu begegnen.

	 FRIATOOLS 

Die FRIATOOLS Gerätetechnik bietet mit den FRIAMAT 

Schweißgeräten und mechanischen Werkzeugen, wie 

Schälgeräten und Rundungsschellen, ein ausgereiftes und 

komplettes Sortiment. Umfassender Service und praxis- 

orientierte Seminare runden das Angebot ab.

Sie möchten mehr über unser Produkt- oder Dienstleistungsspektrum erfahren?  

Weiterführende Informationen finden Sie in unseren separaten Produktprospekten oder online unter  

www.friafit.de

Verbindungen für alle Fälle


